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Mit dieser Software ist es moglich Einstellungen an den Loétstationen der
TS-Serie Uber einen Windows-PC vorzunehmen. Es kénnen bis zu 99
Lotstationen einzeln oder gleichzeitig programmiert werden.
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Mit einem Klick auf auf ,Real-time-Temperature Curve" kann der
Temperatur-Verlauf live angezeigt werden:

400°C

350°C
300°C
250°C

208°C

Unter ,Historical Temperature Curve" wird die Temperatur-Kurve
einer beliebigen Zeitspanne angezeigt werden. Tragen Sie bitte Start
und End-Zeit ein und klicken Sie auf OK:
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It's running, from 11:27:09 AM secon, ds.

HINWEIS: Diese Daten werden nur aufgezeichnet, wenn die Lotstation
eingeschaltet ist. Die Einschalt-Zeit wird das links unten angezeigt:

It's running, from 11:27:09 AM seconds.
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Soldering Mid Authority Options

Unter ,Mid Authority" kénnen folgende Einstellungen der zuvor
ausgewahlten Létstation live vorgenommen werden. Die Anderungen
sind sofort aktiv.

Switch Mashine Lotstation auschalten

Setting Soft Shutdown: in Ruhezustand schalten
Softboot: einschalten aus dem Ruhezustand
Force Shutdown: ausschalten

Zeit bis zum automatischen Schalten in den
Ruhezustand(L6tkolben liegt im
Ablagestander)

Close Setting

Zeit bis zum automatischen Schalten in
Standby(L6tkolben liegt im Ablagestdnder)

Sleep Setting

ESD Test Setting ESD-Test aktivieren

Alarm Temp+ Setting | Temperaturfenster +

Alarm Temp- Setting Temperaturfenster -

Channel Temp Setting | Festtemperaturen programmieren

Tech Temp Setting Die hier eingestellte Temperatur wird
permanent vom Soldering Manger
Uberwacht. Wenn an der Station manuell die
Solltemperatur geandert wird, gibt der
Soldering Manger einen Alarm aus.

Setting Temp Setting Aktuelle Soll-Temperatur andern

Soldering Low Authority Options

Unter ,Low Authority" kénnen folgende Einstellungen der zuvor
ausgewahlten Loétstation live vorgenommen werden. Die Anderungen
sind sofort aktiv.

e Umschalten zwischen den Fest-Temperaturen.
e Tastenton Ein-Ausschalten.

TechnikRAT BEDIENUNGSANLEITUNG
]

1.Software installieren

1. Offnen Sie den Ordner: Publish_QuickToolshanager_TS 38400 1 0.0 28 2016 8 17

2. Starten Sie darin die setup.exe: Application Files

—F Quickviewapplication

i_& setLp.exe

Im folgenden Fenster klicken Sie bitte auf Installieren:

Anwendungsinstallation - Sicherheitswarnung x

Der Herausgeber kann nicht iiberpriift werden. ﬁ/’
Machten Sie diese Anwendung wirklich installieren? '

Name:
Quick TS Series Solderings Manager

Von (halten Sie den M iger iiber die Zeichenfolge unten, um die vollstandige Domane
anzuzeigen):
C\Users\RICO-NB\Desktop\QUICK Software\Publish_CuickTools...

Herausgeber:
Unbekannter Herausgeber.

Installieren Nicht installieren

~_ Anwendungen kénnen zwar nitzlich sein, stellen jedoch auch eine potenzielle Gefahr fir lhren
Computer dar. Installieren Sie diese Software nicht, wenn sie nicht von einer vertrauenswirdigen
Quelle stammt. Weitere Informaticnen...

Nach der Installation startet automatisch die Software ,SOLDERING
MANAGER SYSTEM" mit dem ,Soldering Edit Screen"

Es wird keine zuséatzliche Verknlpfung angelegt. Nach dem SchlieBen
der Software kann diese jederzeit sofort wieder mit setup.exe geédffnet
werden.
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2.Lotstation mit PC verbinden

Verbinden Sie mit Hilfe des Adapter-Kabels (USB auf RJ-14) die
Loétstation mit dem PC.

1. Klicken Sie im - :
,Soldering Edit File Manage Users | Manage Devices

Screen™ auf ,Logon™ [ e | Logon
unter ,Manage Users": s o

® ' Logon [m} hs
2. Geben Sie im Logon- mUiCK R7lEk Current User . Admin
Fenster das Logon-
. Logon
Passwort ein. Das _
Standard-Passwort ist pretomes - L
000000: Possword:  [aswad |
‘ Select User | ‘ Modify Password ‘
After logon, quit logon dialeg directly.

HINWEIS: Hier kann auch mit ,Modify Password" das Logon-
Passwort geandert werden.

3. Klicken Sie auf ,Logon"

Daraufhin andert sich der ,Logon Status" von ,Logoff" in ,Logon".
SchlieBen Sie das Logon-Fenster mit Quit.
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4.Parameter der Lotstationen

HINWEIS: im Soldering Run Screen" kann immer nur die aktuell
ausgewahlte Station beobachtet werden und Parameter kénnen live
sofort gedndert werden.

Unter ,Run® - ,Run Monitor Screen" befindet sich der ,Soldering
Run Screen". Hier werden alle angeschlossenen Lotstationen
angezeigt:

aUiCK REEE

Manage Solderings

Device Address Model Description Current Temp Setting Temp Technique Temp Alarm Technique Temp Alarm Temp + Alarm Temp - Work Status Is used  Is connected
20 [7s1200|Linet:20 |+ [205°c |200°¢ |Alarm [20°¢ |20°¢ | |in Usage|connection

Bitte markieren Sie die gewlinschte Létstation mit der Maus, fir welche
Sie die aktuellen Parameter sehen méchten:

Device Address Model Description Current Temp Setting Temp Technique Temp Alarm Technique Temp Alarm Temp + Alarm Temp - Work Status Is used | Is connected
20 [7s1200|Linet: 20 |+ 205°C 200°C Alarm 20°C 20°C |in Usage|connection
C nel 1 H

CH2 Temp : 320 °C
Alarm Temp - : Off Alarm Temp - Par
p:On Sleey

Key Tene : On
Handler Type Test Result : OK Sensor Test Result : OK Heater Test Result; OK

8
Temp Status Test Result : OK

| High Authority ” Mid Authority ‘l Low Authority HReaHime Temperature CurveHH\smncal Temperature Cur’ve‘

HINWEIS: Wenn die Parameter nicht angezeigt werden setzten Sie hier
bitte ein Hakchen: Show Details of Soldering

Soldering High Authority Options

Unter ,High Authority" kdonnen folgende Einstellungen der zuvor
ausgewahlten Létstation live gedndert werden. Die Anderungen sind
sofort aktiv.

e Temperatureinheit

e Passwortschutz aktiv/inaktiv
e Paswort dndern

e Temperatur kalibrieren
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Bereich 2: | Low Authority 4. Klicken Sie auf ,Serial Port Settings" unter ,Manage Devices":

Channel Setting | Key Tone Setting Wechsel ZYVISChen den 3 Manage Devices | Run HEIp
Channel Setting fest gespeicherten | _
Temperaturen(nicht méglich, . Search Solderings
wenn der Passwortschutz aktiv Manage Solderings ,
ist)
ar || e || s | Settings v/| | Serial Port Settings
Tastenton Ein- oder _ _
Ausschalten mnown |Linel: 3 Temperature Record Settings

5. Im folgenden Fenster sehen Sie den genutzten ,Com Port"(Serial
Port). Stellen Sie hier bitte die Baud Rate auf 38400 ein:

Bereich 3: | Mid Authority

: Serial Port Name | Baud Rate | Timeout(ms) Il Serial Port Name| Baud Rate | Timeout(ms)
Setting Temp Setting Tech Temp Setting Alle weiteren
Channel Temp Setting Alarm Temp + Setting Elnstellungen ] 19200
s e —— = 0
Switch Machine Setting | Close Setting | Sleep Setting
L1 115200
Serial Port Status :  Normal Serial Port Status:  Normal
AnschlieBend klicken Sie bitte auf ,Test Serial Port".
Hinter ,Serial Port Status" sollte jetzt ,Normal" stehen.
SchlieBen Sie das Fenster mit ,0OK".
(5] (5 )
8 J 8 J
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6. Klicken Sie auf ,Search Solderings":

Search Solderings Refresh Connection

Searching new solderings...

7. Die Verbindung zur Létstation wurde hergestellt:

TS1200 Line1: 20 Connection  Yes

Historical Temperature Curve

3.Programmierung der Lotstationen

HINWEIS: Im Soldering Edit Screen kdnnen eine oder mehrere
Lotstationen gleichzeitig programmiert werden.

Unter ,Manage Device" - ,Manage Solderings" kdénnen in 3
Bereichen die folgenden Einstellungen an den Létstationen
vorgenommen werden:

Manage Devices | Run Help

Search Solderings

le 1icedd

-

| Manage Solderings High Authority
Settings » | | Mid Authority
Low Authority

'nnl..l.rnll inal: 3
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Bereich 1: | High Authority

Unit Setting | Lock Setting | Password Setting Anderung der Einheit °C oder

Termp Unit °F

Centigrade | ‘ Fahrenheit

Current Select Unit *C

By |ock Setting | Automatische Vergabe eines

Lock And Unlock Passwortes.

Wenn man auf ,Lock™ klickt
‘ wird ein zufalliges Passwort
unter ,Passwort Settings"
eingetragen und der
Passwortschutz ist sofort aktiv.

Lock ‘ ‘ Unlock

Unit Setting | Lock Sefting | Password Setting Passwort manuell dndern

Password Setting

Current Select Password : | 28128 |

[] Show Passwaord ‘ Set Password |




